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14.0-MonOpt

WEB-BASIERTE PLATTFORM FUR CONDITION MONITORING UND

OPTIMIERUNG VON PRODUKTIONSPROZESSEN BASIEREND AUF ML

Motivation

" Prozesse werden oftmals nicht optimal bzgl.
Produktqualitat und Resourcenverbrauch betrieben

" Anlageneffizienz ist stark abhangig vom Fachwissen
der Maschinenbediener

= Meist keine systematische Datenauswertung

Innovation & Nutzen

" Integrierte Datenplattform: Zusammenfihrung

von Daten aus unterschiedlichen Quellen
(z. B. MQTT, OPC-UA, Datenbanken)

" Modularer Aufbau der Plattform und Méglichkeit zur
sukzessiven Erweiterbarkeit durch Plug-In Architektur

= Condition-Monitoring von Anlagen mit ML
" Lernen von Zusammenhangen aus historischen Daten

" Web-basierte HMI mit Echtzeitibertragung und
Fokus auf ML

Anwendungsfall - Formteilautomat

= Aufristung eines Formteilautomaten durch In-Line
Messung von Druck und Temperatur im Werkzeug

" Anbindung an Datenplattform und
Produktionsdatenauswertung mit ML

" Automatische Erkennung der Fehlerart und
Prozessoptimierung tUber Entscheidungsbaum / KNN
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Processes
MNAME DESCRIPTION KEYID

gFiIIing Staticn Mn:rmtcurmgF'Iugln ......... Monitors the Filling Station cdd7eddf-4abd
Xml Importer Xml to Cache a8efd534- 4240 |4 o Monont
Filling Station Monitoring Plugin =~ Monitars the Filling Station fc358aa0-0353| [t
GMM Conveyor Belt Plugin Calculate Gmim effbbd01-3cdf
Packing Station Monitoring Plugin -~ Monitors the Packing Station Td7c2c89-ec0]
Recycling Station Monitoring Plugin - Monitors the Recycling Station 58f825b5-fa34
Unpacking Station Meonitoring Plugin Monitors the Unpacking Station 1432 1fab-6893 o Display bata
SignalRworker Pushes messages on SignalRHub 391a35364-7aa RIS ALY

SignalRworker - Fushes messages on SignalfHub - Version 1.0.0 * | LCreate In

P I " " "
ug-in Manager mit Web-Client
Normalzustand Erkannte Anomalie

In-Line Sensorik im Werkzeug des Formteilautomaten

[Produktmnszelt 44140.0 [s)

Tfy ‘alse
(Kammer_Pﬁxé-D.SB? [barD | Produktionszeit = 454000[3])

Produktionszeit = 314600[5] Mold P_fixed = 0.838 [bar]) Kammer Pfix = 0617[bar]j

Kammer Pmove Kammer Pmove Innen schlecht

=-0 443 [bar] <-0.426 [bar] verschweisst
Aussen schlecht
verschweisst

Kammer_Pfix Innen schlecht
=-0.318 [bar] verschwelsst

@ c=

| Innen schlecht
verschweisst

Entscheidungsbaum zur Qualitatsbewertung von Polystyrolplatten
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