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Einflhrung einer neuen Leitwarte

Die Fabrik auf einen Blick

Fraunhofernsfifyt g
Halle 17 | Stand peg

auptziel des Projekts war es, im
H Presswerk eine zentrale Leitwarte

einzufihren, in der der Gesamt-
prozess von der Platinenfertigung Uber
den Pressprozess bis zur Schrottentsor-
gung auf einen Blick dargestellt und be-
dient wird. Das Team des Fraunhofer [ITB
hatte die Aufgabe, die Informationen aus
den einzelnen IT-Systemen in einer zen-
tralen Visualisierung sinnvoll zusammen-
zufassen und verfigbar zu machen. Die
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Press-
werke sind hochkom-

plexe und automatisierte

Produktionssysteme, in denen
eine Vielzahl produktionsnaher IT-
Systeme im Elnsatz ist. Im konkreten Fall

bestehende Software-Landschaft sollte
weitestgehend belassen werden; Daten
aus den einzelnen Systemen mussten fir
eine ibergeordnete Visualisierung sinnvoll
verknipft werden. Die existierenden IT-
Systeme sollten auch zukinftig eigen-
standig weiter nutzbar sein. Die Interpre-
tation von Informationen einzelner unter-
lagerter Systeme erfolgt durch die War-
tenmitarbeiter oder Gber die vom IITB rea-
lisierte erganzende Integrationsplattform,

die nun die (ibergreifende Visualisierung
erméglicht. Uber die technische Realisie-
rung hinaus erfordert die sinnvolle Nut-
zung einer zentralen Produktionsleitwarte
Mitarbeiter, die durch Systemunterstit-
zung in die Lage versetzt werden, den Ge-
samtprozess zu Uberblicken, Auswirkun-
gen von Stérungen richtig zu beurteilen
und geeignete MaBnahmen einzuleiten.
Dies ist die wesentliche Aufgabe der
neuen Integrationsplattform.




Auswertesystem:
Stérungen, Verfiigbar-
keiten, Taktzeiten, etc.

Alarmierung und
Storbeauftragung

Neue Warte:
Visualisierung des
Betriebszustandes
des Presswerks u.
seiner Teilanlangen

Media-Server zur
Versorgung der
ANDON-Boards

Visualisierung
Schrottpresse und
Schrottbander

Steuerung

fahrerloser
Transportsysteme

Beispiele fiir zu integrierende IT-Systeme im Presswerk des Bremer Mercedes-Benz-Werkes in Bremen

Integrationsplattform
fir Wartungsaufgaben

Gemeinsam mit den planenden Mitarbei-
tern des Presswerks spezifizierte das IITB
die Integrationsplattform und realisierte sie
schlieBlich auf Basis des Leitsystems Pro-
Vis.Agent in enger Zusammenarbeit mit
den Anlagenherstellern, diversen IT-Liefe-
ranten und dem Hersteller der Wartenaus-
rustung. Dabei stellte das IITB die Integra-
tionsplattform nicht nur bereit, sondern
Ubernahm die komplette Projektierung der
zentralen Visualisierung im Sinne eines Sys-
temintegrators. Alle fir die Wartenaufga-
ben relevanten Daten aus den einzelnen
Anwendungen werden den Mitarbeitern
nun in einer gemeinsamen Applikation, der
Integrationsplattform, zur Verfigung ge-
stellt. Nur Daten, deren Vernetzung einen
Mehrwert bietet, werden (iber die Integra-
tionsplattform gefiihrt. Dabei bleiben der
Funktionsumfang und die Autonomie der
bestehenden Anwendungen vollsténdig er-
halten, da sie fir den laufenden Betrieb
nach wie vor unverzichtbar sind. Durch
den Einsatz modernster Wartenausristung
ist es nun maglich, von jedem Arbeitsplatz
aus die zentralen Prozessfiihrungsbilder
auf zwei fest zugeordneten GroBbildschir-
men zu Uberwachen und ggfs. auf einen
von drei dem Arbeitsplatz zugeordneten
Bildschirmen zu holen, um sich dann dort
weitere Detailinformationen entsprechend
der jeweiligen Arbeitsaufgabe anzeigen zu
lassen. Einer der dem Arbeitsplatz zuge-
ordneten Monitore arbeitet dabei als Mul-
tikonsole. Mit der Multikonsole kann der
Mitarbeiter frei wahlen, ob er auf dem zen-

BDE/MDE
(Pressen)

PRAXIS

Fertigungssteue-

obachtung der Anlagen angezeigt, son-
rung auf Basis SAP

dern auch bewegte Videobilder von mehr
als 60 Kameras, die vor allem die hochgra-
dig automatisierte Schrottentsorgung
Uberwachen. Uber einfache Dialoge kon-
nen die Bilder von bis zu acht Kameras

wahlfrei auf den GroBbildschirmen dar-

gestellt werden. Angeschlossen an die

Integrationsplattform sind weiterhin

das BDE-System zur Uberwachung der

Pressen, (ber eine OPC-Verbindung
das Steuerungssystem der fahrerlosen
Transportsysteme, oder direkt Giber QOPC-
Server die Schrottbander und Pressen, die
Uber die Leitwarte bedient werden. Aus
den Prozessfihrungsbildern kann einfach
Uber Buttons direkt in die angeschlossenen
Systeme verzweigt werden, falls die War-
tenmitarbeiter Detailinformationen aus
den einzelnen [T-Systemen benétigen, die
nicht von allgemeinem Interesse sind. Die
neue Leitwarte wurde schlieBlich an einem
zentralen Platz in einer der beiden Werk-
shallen des Presswerks realisiert. |

Lagerverwaltungs-
systeme

Kameraiiberwachung
Schrottentsorgung

Access-Datenbank
zur Verwaltung der
Presswerkzeuge

tralen Visualisierungsserver, auf dem PC
des Arbeitsplatzes oder einem beliebig an-
deren, angeschlossenen System arbeiten
will. Die Aufgaben der Mitarbeiter in der
zentralen Warte sind vier Arbeitslitzen zu-
geordnet, wobei die Aufgaben Disposition
Platinengeschaft, Disposition Pressen und
Schrottiberwachung getrennt bearbeitet
werden. Allerdings werden nicht nur Pro-
zessflhrungsbilder zur Bedienung und Be-
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Infrastruktur der neuen Leitwarte: Aus Ubersichtsgriinden sind nicht alle bendtigten TCPAP
Verbindungen auf der Skizze aufgefiihrt.
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